4

Strojirenstvi ..o

Studium urcené k ziskani nadstandardniho technického vzdélani ve strojirenském oboru
zakon€ené maturitni zkouSkou. Podle individudIniho rozhodnuti kazdého Zéka Ize profilaci
studiaajeho daliho profesniho uplatnénivolit z nabidky specializaci.

Specializace (od tretiho rocniku) :

VSEOBECNE STROJIRENSTVI (st 6)

POCITACOVA GRAFIKA A PRUMYSLOVY DESIGN (st 5)
TECHNOLOGIE PROGRAMOVANI CNC (st 10)
MECHATRONIKA (st 12)

zvySeni uplatnitelnosti\absolventii na trhu prace diky jednotlivym
specializacim



_ prvni dva roky ohoru strojirenstvi jsou
vyucovaci predmety vsech specializaci shodne

UCebnf plan studijniho oboru Strojirenstvi 23-41-M/01
celkovy pocet tydennich vyuCovacich hodin
1.roénik  2.ro6nik  3.roCnik  4.roénik  celkem
VSeobecné predméty
Cesky jazyk a literatura 3 3 3 3 12
Anglictina 3/3 3/3 3/3 4/4 13/13
Dé&jepis 2 - - - 2
Obcansky zdklad 1 2 - - 3
Fyzika 3 - - - 3
Chemie - 2 - - 2
Matematika 3/ 3 3 4 13/1
Telesnd vychova 2 2 2 2 8
Odborné predméty
Vypodetni technika 4/4 2/2 - - 6/6
Ekonomika - - 1 2 3
Technické kresleni 4/2 5 - S 412
Mechanika 2 3 2 5 7
Konstrukéni cvicen( - 2/2 2/2 = 4/4
Kontrola a méren{ - - 2/2 2/2 4/4
Strojirenska technologie 2 2 3 3 10
Stavba a provoz stroju - 3 3 4 10
Automatizace - - 2/2 - 2/2
Elektrotechnika - 2 - = 2
Praxe 3/3 3/3 - - 6/6
Programoggl CNC stroju - - 2/2 - 2/2
dle zaméten( - - 4/4 8/4 12/8
o oolon 32 | 82 | “a2" | w3l 128
o**
.‘ -
#* * Poznamka:
Praxe — déleni na 3 skupiny v 1. roéniku, na 2 skupiny v 2. roéniku
Elektrotechnika

1 hodina tydné teorie
2 hodiny laboratofi 1x za 14 dni (déleno na 3 skupiny)

ve tietim a ctvrtém rocniku )
dochazi k dane profilaci, ucebni plany specializaci
najdete na nasledujicich strankach




technologie programovani CNC

Skladba odbornych predméti této specializace profiluje Zdky nejen k osvojeni si zdklad-
nich znalosti konstrukce, nybrZ i k dovednosti navrZeni optimalniho vyrobniho postupu
vyroby soucdsti. Absolvent je schopen vytvofit parametrickym modelovanim 3D model
soucdsti a ndsledné naprogramovat jeho vyrobni postup obrabéni véetné volby ndstroju
a optimalnich Feznych podminek. Ziskdva tak navyky pro vysoce produktivni, dynamicky
postup strojirenské vyroby.
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23-41-M/01 Strojirenstvi  specializace: Technologie programovéani CNC

CAM systémy - - 2/2 4 6/2
Technologickd cviceni - - 2/2 2/2 4/4
Viceosé obrdbéni - - - 2/2 2/2
Celkem - - 4/4 8/4 12/8




